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Metodologia analitica:
Crescimento celular: medidas de absorbancia de suspensdes celulares em Em ambos os cultivos, foi observada maior concentracao de

espectrofotometro, a 600 nm, e por gravimetria. acetoina em relacdo ao 2,3-BDO.
Concentracéao glicerol: método espectrofotometrico, a 450 nm [7] O resultado inferior com o uso de glicerol subproduto pode

Formacao de produto: cromatografia em fase liquida [8] _ R _ _
estar relacionado a presenca de impurezas, as guais podem, em

RESULTADOS algum grau, inibir o crescimento microbiano e a formacao de
produto.

Resultados gerais obtidos em cultivo de Bacillus amyloliquefaciens Independente, estratégias de cultivo que envolvem o uso
conduzidos em biorreator em regime descontinuo alimentado com uso de| | de glicerol subproduto na formacdo de 2,3-BDO seréo
glicerol comercial (GC) e glicerol subproduto (GS). continuados, com o intuito de trazer contribuicbes do ponto de

GC  GS vista de sustentabilidade na industria do biodiesel, com a devida
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